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Bottler, notamment boitier destine | contentr un circuit Imprime gy slmllalre et 

procede pour l'obtention de celui-ci 

La presente invention concerne un boitier, notamment un boitier destine k 
contenir un circuit imprime (appeie aussi en anglais Printed Circuit Board ou PCB) ou 
similaire, et un precede pour I'obtention de celui-ci. 

II est connu, notamment dans le domaine de reiectrdnique, d'utiliser un boTtier 
5^ k Pinterieur duquel se trouvent des composants electroniques places sur un circuit 
imprime. Ce boitier comporte un couvercle qui peut etre constitu6 eventuellement par le 
circuit imprime. Le couvercle est viss6 sur le boitier de manfere k venir fermer celui-ci de 

maniere reversible. Souvent, les vis utilisees sont des vis gen6rant eltes-memes leur 

» 

taraudage lors du vissage, telles que des vis autotaraudeuses ou autoformeuses. Lors de 
10 leur vissage, des copeaux sont produits et ceux-ci tonribent k ' rijnt&rieur $u boTtier, la vis 
etant introduite depuis Pexterieur de celui-ci. Les cqpeaux ainsi realises tombent parfois 
sur le circuit imprime. Us peuvent alors cr6er entre les pattes des composants 
electroniques se trouvaht sur le circuit imprime, ou entre deux pistes de ce circuit, un 
court-circuit. Ainsi un copeau peut rendre un dispositif eiectronique inutilisable. 
15 Les composants etant maintenant implantes sur les circuits imprimis de plus 

en plus prfes les uns des autres, les problfcmes de courts-circuits cr66s par des copeaux 
sont de plus en plus frequents et deviennent done de moins en moins admissibles. La 
presente invention a alors pour but de fournir un boTtier qui, par sa conception, emp§che 
un copeau d'atteindre le circuit imprime destine k prendre, place a I'interieur de celui-ci. 
20 De preference, Je boTtier propose ne presente pas de surcoQt sensible par rapport k un 
boftier de Part anterieur. ' 

A cet effet, eite propose un botfler, riofamment boTtier destine it corttehir des 

composants electroniques ou similaires, corriportant un appui presentant un aiesage pour 

. •. © * . 

•recevoir une vis de fixation. * , , r 

25 Seton Tinvention, pe boTtier comporte en oiftre, face k Palesage pour recevoir 

la vis, un receptacle s'6tendant k Pinterieur du boitier. 

De cette maniere, les copeaux formes lors du premier vissage de la vis dans 

son aiesage sont collectes dans le receptacle et ne peuvent pas venir polluer les 

composants electroniques k Pinterieur du boitier. 
30 De preference, le receptacle s'etend depuis I'appui presentant Palesage et 

forme avec cet appui, k I'exception de la zone ou se trouve Pal6sage, un espace ferme. 

Une fois la vis en place, les copeaux sont ainsi parfaitement enfermes et ne peuvent 

done creer de courts-circuits au niveau des' composants. 

Le receptacle est parexemple obtenu par emboutissage. II pr6sente, dans 
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une forme de realisation pr6ferentielle, une forme generate tubulaire, de section circulaire 
et fermee & son extremite oppos6e h I'al6sage. 

L'appui issu du boTtier pr6sentant I'aiesage peut se presenter sous la forme 
d'une languette repliee par rapport & une paroi du boTtier. Alors, avantageusement, le 
5 -receptacle est porte par une patte repli6e sur la languette. 

La prSsente invention concerne 6galement un flan de t6le d6coup6 et 
embouti, caracteris6 en ce qu'il pr6sente : 

• une languette sensiblement rectangulaire, rattach6e par un premier c6te, sur 
sensiblementtoute sa longueur, au reste du flan de tdle, 
10 - un aiesage realise dans la languette, 

- une patte reltee k la languette par un c6t6 voisin du premier c6t6, et 

- un receptacle obtenu par un emboutissage realise au niveau de la patte. 

Un tel flan de tole permet de r6aliser un boTtier selon invention & partir d'une 
seule pidce de metal. Pour faciliter la realisation du boTtier, et notarrtment le pliage de la 
15 patte, une decoupe sensiblement rectangulaire est avantageusement prevue entre la 
patte et la languette de manfere a former une charniere. 

La tfresente invention propose egalement un proc6d6 de realisation d'un 
boTtier, dans lequei un flan de tdle est decoupe puis pli6, caracteris6 en ce qu'ii comporte 
ies etapes suivante? : 
20 - realisation 'd'un flan de tole teLque decrit ci-dessus, 

-pliage k plat de la patte sur la languette, et 

- pltage h angle droit de la languette par rapport au flan de t6le, . 

1es deux derniferes 6tapes pouvagt etre realisees selon un ordre indifferent. 
Des details et avantages de la presente invention ressortiront mieux de la 
26 description qui suit, faite en reference au dessin schematique annexe sur lequei : 

La figure 1 est une vue partietie (fun boTtier selon I'invention au niveau d'une 
vis de fixation, ■ 

* -La figure 2 est une vue en coupe selon la lighede coupe IMIde la figure 4, 
La figure 3 est une vue de face des elements repr6sentes sur la figure 1 , 
30 La figure 4 est une vue selon la ligne de coupe IV-IV de la figure 3, 

La figure 5 est une vue de dessus de la decoupe d'un flan de tole pour obtenir 
la partie representee sur la figure 1 , et 

La figure 6 est une vue en coupe selon une ligne de coupe VI-VI de la figure 

5. 

35 La figure 1 montre, vue de dessous, la fixation d'un couvercle 2 sur un boTtier 

4. Le couvercle 2 peut etre un couvercle en tdle, ou en toute autre matiere, ou bien il peut 
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6galement s'agir d'un circuit imprim6. Les composants fixes sur ce circuit imprimS se 
trouvent alors orientes vers l'interieur du boitier lorsque ce circuit imprime est fix6 sur le 
boitier 4. Sur les figures 2 k 4, on remarque une vis 6 pour le maintien du couvercle 2 sur 
le boTtier 4. II s'agit ici de preference d'une vis autoformeuse qui permet une excellente 
5 fixation sans ('utilisation d'un 6crou. 

. Sur les figures 1 k 4 du dessin, on voit une partie d'une paroi laterale 8 du 
boitier 4. Le couvercle 2 est positionne perpendiculairement a cette paroi laterale 8. Pour 
permettre la fixation du couverde 2, la paroi laterale 8 comporte une languette 10 d'une 
seule piece avec la paroi laterale 8 et repli€e par rapport a cette paroi k angle droit vers 
10 l'interieur du boTtier. Dans cette languette 10 est realise un aiesage 12 pour recevoir la vis 
autoformeuse 6. On prevoit, de manifere connue, que cet atesage est de diametre 
moindre que le diametre de la tige de la vis 6. Ainsi, de manure connue, la vis 6 vient, 
lorsqu'elle est vissee dans Passage 12, d6fbrmer la languette 10 autour de I'al6sage 12 
de manfere a former un taraudage dans la languette 10. 
15 La languette 10 porte un receptacle 14. Celui-ci est de forme sensiblement 

cylindrique circulaire et est tubulaire. II s'etend perpendicufairement au plan de la 
languette 10 (elle-m§me paralieie au couvercle 2). Le receptacle 14 repose sur la 
languette 10. II est ouvert du cote de cette languette 10 et est ferm6 k son extremite 
• e oppos6e. La paroi de fond 16, c'est k dire celle se trouvant k Pqppose de la languette 10, 
20 est par exemple de forme hemisph6rique 4 Le bord du receptacle, du cote de la languette 
10, yient entourer Passage 12 realise dans cette languette 10. Le receptacle 14 cr6e 
ainsi un espace ferme qui a pour seule ouverture I'aiesage 12 et qui est enticement 
. ferme lorsqu'une vis 6 se trouve danfe cet aiesage. 

Le receptacle 14 est formS sur une patte 18 ne formant qi/une seule piece 
25 avec la languette 10. Cette patte 18 est repliee k 180 6 par rapport & ia languette 10. La 
patte 18 est re1iee„ k la languette 10 par deux fines bandes de metal formant une 
charniere 20^ Le receptacle 14 et sa paroi de fond 16 sont par. exemple qbtenus par 
emboutissage de la patte 18. 

La languette 10 et le receptacle 14 peuvent avantageusement ne former 
30 qu'une seuie piece avec la paroi 8 du boTtier 4. Par decoupe, emboutissage et pliage on 
obtient la languette 10 pour la fixation de la vis 6 et le receptacle 14 servant de piege a 
copeaux pour les copeaux produit iors du premier vissage de la vis 6 autoformeuse dans 
son a!6sage 12. La figure 5 montre aprds decoupe et avant pliage 1e detail d'une t6le 
utilis6e pour realiser le boitier 4 repr6sent6 sur les figures 1 £4. On reconnatt sur cette 
35 figure 5 la paroi 8, la languette 10 dans laquelle est realise I'aiesage 12, la patte 18 
portant le receptacle 14 et reli6e k la languette 10 par la charniere 20. La languette 10 est 
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rattachee k !a paroi 8. La patte 18 est quant k elle rattach6e k la parol 8 uniquement par 
Pinterm6diaire de la languette 10 et de la charnifere 20. Pour reatiser cette derniere, le flan 
de tole utilise pour rdaliser le boTtier 4 pr6sente une decoupe rectangulaire 22 s6parant la 
languette 10 de la patte 18. L'emboutissage formant le receptacle 14 peut §tre realise 
5 imm6diatement avant la d6coupe de la tole. C^tte operation se fait sur une rrieme presse 
avec un outil adapts. Une fois la decoupe r6alis§e, deux pliages sont realises 
successivement La patte 18 est repine de 180° autour d'une premier axe de pllage 24 
puis Pensemble forme par la patte 18 et la languette 10 est plie de 90° autour d'un 
second axe de pliage 26 pour etre rabattu vers Pinterieur du boftier 4. On realise ainsi, 
10 quasiment sans surcout par rapport a un boTtier classique qui comporte une languette 
mais pas de patte munie d'un receptacle, un piege k copeaux qui garantit qu'aucun 
copeau issu du vissage de la vis 6 dans Pal6sage 12 ne vient polluer les composants 
electroniques se trouvant a Pinterieur du boTtier 4. On peut ainsi dvtter tout probieme de 
courts-circuits entre les pattes des composants ou les pistes du circuit imprime. Ceci se 
15 realise sans rajouter de nouvelles pieces et quasiment sans surcout par rapport aux 
boTtiers de Part ant6rieur. 

La pr6sente invention ne se limite.pas k la forme de realisation pref6rentielle 
decrite ci-dessus a titre d'exemple non iimitatif. Elle concerne egalement toutes les 
variantes de realisation k la portee de Phomme du metier dans le cadre des 
20 revendications ci-apres. • 
Ainsi par exemple, la languette 10 et la patte 18 ne sont pas necessairement 
plac6es sur un bord de la paroi laterale 8,*fnais peuvent §tre obtenues a tout endroit de 
• celle-ci, en formant urie decoupe de ladite paroi 8 sur la p6riph6rie de Pensemble 
languette 10 et patte 18, k fexception du cote de la languette 10 correspondant au 
25 second axe de pliage 26. * 

De plus, la forme du receptacle peut §tre diff6rerite de celle . d6crite. Le 
procede tfobterition peut lui aussi §tre different On peut en effet prevoir un receptacle 
constitue d'iine piece distincte du bottler- Par exemple dans le cas d'un boTtier pour te 
realisation duquel des operations de soudure sorit n6cessalres, on peut prevoir de venir 
30 souder une piece au niveau d'un alesage destine k recevoir une vis autoformeuse de 
manifere k former le piege a copeaux. 
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REVENDICATIONS 

1. Boftier (4), notamment boftier (4) destine k contenir des composants 

eiectroniques ou similaires, comportant un appui (1) presentant un al6sage (12) pour 
recevoir une vis de fixation (6), caracterise en ce qu'il comporte an outre, face k I l al6sage 
(12) pour recevoir la vis (6), un receptacle (14) s'6tendant a Pinterieur du boTtier. 

5 2- BoTtier selon la revendication 1, caracterise en ce que le receptacle (14) 

s'etend depuis I'appui (1) presentant I'a16sage (12) et forme avec cet appui (1), k 
I'exception de la zone o£j se trouve I'al6sage (12), un espace forme. 
3. BoTtier selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que le 

receptacle (14) est obtenu par emboutissage. 

10 4. BoTtier selon rune des revendications 1 & 3, caract6ris6 en ce que le 

receptacle (14) pr6sente une forme generate tubulaire, de section circulate et ferm6e k 
son extr6mit6 opposee k Paiesage (12). 

5. BoTtier selon Tune des revendications 1 & 4, caracterise en ce que Pappui (1) 
presentant Pal6sage (12) se pr6sente sous la forme d'une languette (10) repliee par 

15 rapport a une paroi (8) du boTtier. 

6. BoTtier selon la revendication 5, caracterise en ce que le receptacle (14) est 
porte par une patte (18) repli6e sur la languette (10). 

7. Flan de tole d6coup6 et embouti, caracterise en ce qu'il pr6sente : 

- une languette (10) sensiblement rectangulaire, rattachee par un premier cote, sur 
$0 " sensiblement toute sa longueur, au reste du flan de tdle, . 

- un aiesage (12) realise dans la languette (1 6), 

- une patte (18) reliSe k la languette (10) par un cdte yoisin du premier cote, et 

- un receptaicle (14) obtenu par un emboutissage realise au niveau de la patte (18), 

8. Ran de tole seton la revendication 7, caracterise en ce qu'il pr6sente une 
25 d6coupe (22) sensiblement rectangulaire realise© entre la patte (18) et la languette (10) 

de manifere k former une chamfere (20). • . 

9. Proc6de de realisation d'un boTtier 4, dans lequel un flari de tale est d6coup6 
puis pli6, caracterise en ce qu'il comporte les 6tapes suivantes : 

- realisation d'un flan de tole selon Tune des revendications 7 ou 8, 
30 - pliage a plat de la patte (18) sur la languette (10), et 

- pliage k angle droit de la languette (1 0) par rapport au flan de tole, 

les deux dernieres etapes pouvant §tre realisees selon un ordre indifferent. 
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